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DUNGS”

Combustion Controls

AeKknapauyua
COOTBETCTBUA
Tpeb6oBaHUAM

UHCcTpYyKUMA no
3KcnayaTtauuu v
MOHTaMy

Prohlaseni
o shode

Navod k pouziti

Deklaracja
zgodnosci

Instrukcja obstugi

Uygunluk
Beyani

Caloptorma ve
montaj talimatlaro

DMV-D.../A1, DMV-DLE.../11

ABoiHOM Zawor > kili manyetik
aneKTpomarHuTHbIK | magneticky ventil | elektromagnetyczny | ventil

KnanaH podwdjny

HomuHanbHblie BHyTpeHHUe anameTpbl

Jmenovité svétlosti DN 40 - DN 125

srednice znamionowe

Nominal caplar

DMV-D.../A1, DMV-DLE.../11
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Aexknapauua cooTBeT-

cTBUA TpeboBaHuam EC

GOERG)

Prohlaseni
o shodé EU

Deklaracja
zgodnosci UE

DUNGS”

Combustion Controls

AT Uygunluk
Beyani

MpopykT / Produkt
Produkt / Uriin

DMV-D.../11
DMV-DLE.../11

/[1BOMHOM 3/1eKTPOMarHUTHbIN KnanaH

Dvojity magneticky ventil

Zawor elektromagnetyczny podwajny

Y kili manyetik ventill

Mpounsesoputenns / Vyrobce
Producent / Uretici

Karl Dungs GmbH & Co. KG - Karl-Dungs-Platz 1 - D-73660 Urbach/Germany

HacToAWMM noaTBepxaaeT, 4yTo
BCe MNPOAYKTbl B HacToALleMm
nepeyHe NpoL/v UCNbITaHUE TU-
nosoroo6pasuanoTpeboBaHu-
Am EC (aanee — «UcnbiTaHue»)
M oTBevarT caeayroumm Hopmam
6e30MacHOCTU:

¢ [MoctaHoBneHue EC o
rasoBom o6opyaoBaHuuU
(EC) 2016/426

e [upertuBa EC no o6opypo-
BaHul0, paboTalowemy nog
pasneHuem 2014/68/EC

e [lMpeKTUBa Nno aseKTpomar-
HUTHON COBMECTUMOCTH
2014/30/EC

e [lupeKTuBa No HU3KO-
BOJIbTHOMY 060pyA0BaHUIO
2014/35/EC

B AEMCTBYIOLEN peJaKLum.

Bce KOMNOHEHTbI, JONylleHHbIe B
cootBeTcTBMM ¢ [upekTnsoit EC no
obopyaoBaHuto, paboTatLiemy noj
AaB/ieHneM, ABNAITCA 3N1eMeHTaMu
06opyfoBaHns ¢ byHKLMEN obecne-
YyeHuna 6e30MacHOCTH.

B cnyyae BHeceHWA B N(p6Op HeCaHK-
UMOHMPOBAHHbIX HaMU N3MEHEHUH
[laHHasA fexnapauus TepsaeT cuay.
BhbileyKa3aHHblii NpeAmeT feknapa-
M1 COOTBETCTBYET rapMOHMU3NPOBaH-
HbIM NPaBOBbIM Npeanncanmnam EC.
Mpon3BoanTENb HECET EAUHOIMYHYIO
OTBETCTBEHHOCTb 3a Bblaa4y HacTosA-
LLer fieKknapaumm COOTBETCTBHA.

timto prohlasuje, Ze produkty uvede-
né v pfehledu byly pfedmétem EU
prezkouseni (vyrobniho typu)
a spliuji hlavni naroky na bezpec-
nost nasleduijicich predpist:

¢ Narizeni EU o spotiebicich
plynnych paliv
(EU) 2016/426

* Smeérnice EU o tlakovych
zarizenich 2014/68/EU

* Smeérnice o elektro-
magnetické kompatibilité
2014/30/EU

* Smérnice tykajici se elek-
trickych zafizeni uréenych
pro pouzivani v uréitych
mezich napéti 2014/35/EU

v platném znéni.

V8echny komponenty pfipustné po-
dle smérnice o tlakovych zafizenich
jsou soucasti vybaveni s bezpec¢-
nostni funkci.

V pfipadé namineschvalené zmény
na pfistroji ztraci toto prohlaseni
platnost.

VysSe popsany pfedmét prohla-
Seni odpovida platnym unijnim
harmonizaénim predpisim.
Veskerou odpovédnost za vysta-
veni tohoto prohladeni o shodé
nese vyrobce.

niniejszym oswiadcza, ze produkty
wymienione w tym zestawieniu
zostaty poddane badanie typu
UE - typ produkciji i spetniajg
istotne wymogi bezpieczenstwa
nastepujacych przepisow:

* Rozporzadzenie UE
w sprawie urzadzen spala-
jacych paliwa gazowe
(UE) 2016/426

¢ Dyrektywa UE w sprawie
urzadzen ci$nieniowych
2014/68/UE

* Dyrektywa w sprawie
kompatybilnosci elektro-
magnetycznej 2014/30/UE

* Dyrektywa niskonapigeciowa
2014/35/UE

w obowigzujgcym brzmieniu.

Wszystkie komponenty dopuszczo-
ne wg dyrektywy w sprawie urzg-
dzen cisnieniowych sg elementami
osprzetu z funkcjg zabezpieczenia.
W razie wprowadzenia w urzgdze-
niu niedozwolonych przez produ-
centa zmian niniejsza deklaracja
traci waznosc.

Opisany powyzej przedmiot de-
klaracji odpowiada wtasciwym
przepisom unijnego prawodaw-
stwa harmonizacyjnego.
Wytgczng odpowiedzialnosé za
wystawienie niniejszej deklaracji
zgodnosci ponosi producent.

Yukarida adigecen uretici, bu genel
bakista belirtilen Grtnlerin AT tip
incelemesine tabii tutuldugunu ve
asagida belirtilen glincel yénetme-
liklerinin:

e AT Gaz Yakan Cihazlar
Yoénetmeligi (AT) 2016/426

e AT Basing¢h Ekipmanlar
Yoénetmeligi 2014/68/AT

¢ Elektromanyetik Uyumluluk
Yoénetmeligi 2014/30/AT

« Belirli Gerilim Sinirlari igin
Tasarlanan Elektrikli
Ekipman ile ilgili
Yoénetmelik 2014/35/AT

dnemli glvenlik gerekliliklerine
uygunlugunu beyan ediyor.

Basin¢li Ekipmanlar Yénetmeligi
uyarinca kullanilmasina musaade
edilen tim bilesenler, emniyet
fonksiyonlu donanim parcalaridir.
Cihazda, firmamiz tarafindan onay-
lanmamis degisikliklerin yapilimasi
halinde bu uygunluk beyani gecger-
liligini kaybeder.

Uygunluk beyanina konu olan
yukarida adi gecgen Urlin, Avrupa
Birligi'nin gecerli yasal uyumlas-
tirma yénetmeliklerine uygundur.
Bu uygunluk beyaninin hazir-
lanmasindan tek basina uretici
sorumludur.

OcHoBaHwue a/19 UcnbITaHUA TUMOBOro o6pa3suano Tpe6oBaHuAM EC

(nanee — «UcnbiTaHne») EN 161

Podklady pro EU prezkouseni vyrobniho typu

Podstawa badanie typu UE - typ produkcji ISO 23551-8

AT Tip incelemesi esaslari (Tip incelemesi)

Cpok pevictBua / CBUAETENIbCTBO

Platnost / osvédéeni 2028-09-17 2028-02-27

Okres waznosci / zaswiadczenie CE0036 CE-01 23CT1 214
Gecerlilik siiresi / Sertifika

YNo/HOMOYEHHbIN opraH 2014/68/EU (EU) 2016/426

PrislusSna instituce
Jednostka notyfikowana
Yetkili kuruluglar

TUV SUD Industrie Service GmbH
Westendstra3e 199

D-80686 Munchen

Germany

Notified Body number: 0036

TUV SUD Product Service GmbH
Zertifizierstellen

RidlerstraBe 65

D-80339 Miinchen, Germany
Notified Body number: 0123

Hposepua CUCTEeMbl HOHTPOJ1IA RaYecTBa

Kontrola systému QS
Kontrola systemu QS

Kalite Kontrol sisteminin denetimi

BbibpaHHasa cxema cepTudumKaLmm COOTBETCTBUA: MOAYb B+D
Zvoleny postup stanoveni shody: Modul B+D

Wybrana ocena zgodnosci: modut B+D

Secilen uygunluk yéntemi: Modul B+D

B.Sc., MBA Simon P. Dungs,
[OnpekTop / Jednatel /
Prezes / Genel Mudur
Urbach, 2022-08-25
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UHCcTpyKUMA no
3KCnayaTauum 1 MOHTamy

[1BOIiHO# 3NEKTPOMArHUTHbI
KnanaH

Tun DMV-D.../11

Tun DMV-DLE.../11

HomuHanbHble BHYTPeHHWE auameTpbl
DN 40 -125

e a®

Provozni a montazni
navod

Instrukcja obstugi i
montazu

Dvojity magneticky ventil Zawor elektromagnetyczny
podwodjny

typ DMV-D.../11

typ DMV-DLE.../11

Srednice znamionowe
DN 40-125

Typ DMV - D.../11
Typ DMV-DLE.../11

Jmenovité svétlosti
DN 40-125

DUNGS”

Combustion Controls

Kullanoam ve Montaj
Kalavuzu

> kili manyetik ventil

Tip DMV-D... /11
Tip DMV-DLE.../11

Nominal ¢cap
DN 40 - 125

MNMonoxeHne Npu MoHTaHe
Poloha vestavéni
Potozenie zabudowy
Montaj pozisyonu

ANeKTpUYEeCcKoe coeguHeHne
Elektricky pFipoj

Podtaczenie elektryczne
Elektrik bartlantdsa

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

3a3emsieHne COrnacHo MECTHbIM MHCTPYKLMAM
Uzemnéni podle mistnich predpist
Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel yonetmeliklere gore topraklama

LV N L(v2)
AC

VAl V2
—_—

[mbar]

EN 161

(vl

Makc. paboyee gasneHve
Max. provozni tlak

60
Maks. cisnienie robocze ’
Max. 3 pletme basanca 0
P.nax. = 500 mbar (50 kPa) -15

V1+V2 knacc A, rpynna 2
V1+V2 tfida A, skupina 2
V1+V2 Klasa A, grupa 2

V1+V2 Sonaf A/ Grup 2

cornacHo / podle / wg / gore

EN 161

U, ~(AC) 230V

unu/nebo/lub/veya prgureureury
~(AC) 110 V-120V oy dery g

MpoaoNHUTENBHOCTD BKIOYEHUS/

Doba zapnuti / czas wiaczenia / EN 161

Devrede kalma stiresi 100 %

Temnepartypa OKpymatoLLe cpebl
Teplota okoli

Temperatura otoczenia

Cevre sdcaklomd

-15°C ... +60 °C

Bupg, 3awmTol

Kryti

Rodzaj ochrony

Koruma turd

IP 54 cornacHo / podle / wg / gére
IEC 529 (DIN EN 60 529)

Cenmeitctso / Skupina/ Rodzina / Familya 1+2+3
He COBePHUT LBETHbIX METAA08, NPEAHA3HAYAETCA AN
ra308, CopepHaLLyx He Bonee 0,106, % cyxoro H,S./
Prosty barevnjch kov, vhodny pro suché plyny s obsahem
az max. 0,1 obj. % H,S./ Nie zawiera metalikolorowych,
przeznaczony dla gazéw o maksymalnej zawartodci 0,1 %
objgtosciowych suchego H,S ./ Tung ddkimi igermez, azm.
acimsel % 0,1 kuru H, S igeren gazlar iin uygundur.

TMyHKTBI ANA U3MepeHus

1 ol

AaBNeHuA
Odbéry tlaku
Odprowadzenia
cis$nieniowe
Basong¢ ¢okoplaro ib £ LE
i v I
8 ® - (G 5
= wl ) A WL
1,2,3,5

PeabGosas npo6ka / Sroub uzavéru
/ Sruba zamykajaca / Kapak
civataso

G 1/8 DINISO 228

6,7

G 1/4 DINISO 228

8,9

G 1/2 no *enanwuto / opéne /
opcjonalnie / opsiyon

Sruby zamykajace 1-9 mozna
zastgpi¢ kroécem mierniczym o
odpowiedniej wielkosci.

Disli tapalar 1-9 yerine uygun
buyuklikteki 6lgim baglanti
agizlan takilabilir.

Pe3bboBble Npo6ku 1-9 moryT
6bITb 3aMEeHEeHbl U3MEePUTE/IbHbIM
LITYLLepOM COOTBETCTBYIOLLErO
pasmepa.

Zavérné Srouby 1-9 Ize nahradit
méficimi zastrékami odpovidajici
velikosti.

N

3aKpbIToe COeAUHUTEIbHOE
oTBepcThe ANA TPy6onpoBOAHOM
apmarypsbl.

Zakryty spojovaci otvor pro
pfisluSenstvi systému.

Ostonigty otwor taczacy dla
osprzetu systemowego

Sistem aksesuard igin saklo
bartlantd delirti




C6opoyHble pa3mepbl / Montazni rozméry / Wymiary montazowe / Boyutlar [mm)]

DN 40
| DN 50
E@ ( DN 65
MecTo, Tpeéylou.teeCH A1 3aMeHbl conieHonaa
v Prostor potfebny pro vyménu magnetu
o| Przestrzen wymagana dla wymiany
elektromagnesu DN 80
Maknatds dettiptirme igin yer gereksinimi Z
DN 100
A DN 125
Tvn DN [VA] k. Bpems pa3mbikaua  C6opoyHble pasmepbl / Montazni rozméry / Bec
Typ P... ~(AC) Doba otevieni Wymiary montazowe / Boyutlar Hmotnost
Typ 220V ... 240 V Czas otwarcia [mm] Masa
Tip Acma zamand a b c d e f Anorlok [kg]
DMV-D  5040/11 DN 40 90 0,37 <1s 240 62,5 192 330 100 150 7,8
DMV-D  5050/11 DN 50 90 0,37 <1s 240 73 192 330 100 165 8,3
DMV-D  5065/11 DN 65 110 0,46 <1s 200 87 251 450 102 185 14,6
DMV-D  5080/11 DN 80 110 0,46 <1s 310 104 293 510 129 200 23,6
DMV-D  5100/11 DN 100 135 0,56 <1s 350 119 331 600 143 220 30,6
DMV-D  5125/11 DN 125 200 0,84 <1s 400 142 412 750 161 255 50,6
DMV-DLE 5040/11 DN 40 90 0,37 20s 240 62,5 220 330 100 150 7,9
DMV-DLE 5050/11 DN 50 90 0,37 20s 240 73 220 330 100 165 8,4
DMV-DLE 5065/11 DN 65 110 0,46 20s 290 87 275 450 102 185 14,8
DMV-DLE 5080/11 DN 80 110 0,46 20s 310 104 312 510 129 200 241
DMV-DLE 5100/11 DN 100 135 0,56 20s 350 119 382 600 143 220 31,1
DMV-DLE 5125/11 DN 125 200 0,84 20s 400 142 462 750 161 255 51,1
[1BOiiHOWM 3NIEKTPOMArHUTHbIW KNanaH cneayeT NPefoXpPaHATbL OT 3arPASHEHNH, NPUMEHAA CneLManbHbli rPA3EYN0BUTENb C BCTPOEHHOM CETHOM.
Dvojity magneticky ventil chranit vhodnym lapaéem neéistot pred znecisténim, sito je instalovano.
Zwor elektromagnetyczny podwéjny nalezy chroni¢ przed zabrudzeniami przez zastosowanie odpowiedniego filtra! Zabudowane zostato sitko.

> kili manyetik ventili uygun pislik tutucu elemanad ile pisliklere karpd koruyun, elek takalodar.

Makc. KpyTawwue momeHTbl/ PnaHueBoe coeguHene M 16 x 65 (DIN 939) LnunbKa
%H} max. kroutici momenty / pfirubovy spoj Zavrtny Sroub
Maks. momenty obrotowe/potaczenie kotnierzowe 50 Nm Sruba dwustronna
EN 10921 max. Tork derterleri / Flanp bartlantdsd Pim civataso

Pe3b60Bble MPOGKU U COEAUHUTEIbHbIE BUHTbI 3aTArMBaTb COOTBETCTBEHHO YKa3aHUAM MO NPUMEHEHMUIO.
Y4yuTbIBaiiTe NPOYHOCTb KOMGUHUMPOBAHHBIX MaTEPUAJIOB: YYryH - CTab!

Zavérné a spojovaci Srouby pfiméfené pfitahnout.

Dbat na zdvojeni materialu: tlak. odlitek - ocel!

Sruby zamykajace i $ruby taczace nalezy dociggnaé w prawidtowy sposéb.

Zastosowana kombinacja materiatéw obejmuje odlew cisnieniowy - stal.

Kapak ve bartlantd civatalarand yénetmeliklere gére sokon.

Dékiim - celik malzeme eplepmesine dikkat edin!

Makc. kpyTaume momeHTbI/ TpyGonpooaHas apmatypa M4 M5 M6 M8 Gi/8 Gi1/4 G1/2 G3/4
max. kroutici momenty / pfisluSenstvi systému
Maks. momenty obrotowe/wyposazenie systemu  25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm
max. Tork derterleri / Sistem aksesuard

Ucnonb3yiiTe cneyunanbHble UHCTPYMEHTbI!  BUHTbI BKpy4MBaiiTe KpecTtoo6pasHo!
Pouzivat vhodné naradi! Srouby utahovat kfizem!

y j,’ Wykorzysta¢ odpowiednie narzedzia! Sruby dokrecaé na krzyz!

§ Uygun alet kullandn! Civatalard capraz sdralamaya gore sokon!

Y3en 3anpelyaeTcA MCNob30BaTb B KayecTBe pblyara.
Pristroj nesmi byt pouzivan jako paka!
Urzadzenia nie uzywac w charakterze dzwigni.

3
]
%

i Cihaz kol olarak kullandimayacaktor.

' g DN 40 50 65 80 100 125

"""""""" Toax. Miax. M. 610 1100 1600 2400 5000 6000 [Nm]t<10s
T L 200 250 325 400 400 400 [Nm]t<10s
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MoHTam

1. BcTtaBuTb WNWUALKKU A.

2. YcTaHOBUTb YNJIOTHUTENb B.
3. BctaButb winuabku C.
4. 3aTAHyTb Wwnunbku A+C.

CnepuTte 3a npaBUJIbHOM
nocagkKou ynnotHutensa!

5. MNocne oKoH4aHWA paboT
NPOBECTMW MPOBEPKY Ha
repMETMYHOCTb W MPaBUILHOCTb
(YHKLMOHMPOBAHMA!

Montaz

1. Vsadit zavrtné Srouby A. Obrazek
1.

2.Vsadit t&snéni B.

3. Vsadit zavrtné Srouby C.

4. Zavrtné Srouby A + C utahnout.

Dbat na korektni ulozeni
tésnéni!

5. Po montazi provést zkousku
tésnosti a funkéni zkousku.

Montaz

1.

Osadzi¢ $ruby dwustronne,
rysunek 1.

. Osadzi¢ uszczelke B.
. Osadzi¢ sruby dwustronne C.

. Dokreci¢ sruby dwustronne

A+C.
Zapewni¢ prawidiowe
osadzenie uszczelki!

. Po zakonczeniu montazu

skontrolowac szczelnosc i
dziatanie.

Montaj

1. Pimli civatayd A takon Qekil 1.

2. Contayd B takon.
3. Pimli civatayd B takan.

4. Pimli civatalara A+C sokan.
Contalaron diizgiin
oturmasodna dikkat edin!

5. Montaj ipleminden sonra
sdzddrmazlok ve fonksiyon
kontrollinu yapan.




Oonuuna
AneKkTpUyeckoe coegmHeHne

MogkntoveHue yepes PG 11 K
BWHTOBbIM 3aXMMaMm.

Opce
Elektricky pFipoj

Pfipoj pomoci PG 11 na Sroubové
svorky.

N P2 PE

Opcja
Podtaczenie elektryczne

Podtgczenie za pomoca ztgczki
PG 11 do $rub zaciskowych.

Opsiyonel
Elektrik bartlantosad

PG 11 lizerinden vidal kiskaglara
barlanti.

LV1) L L (v2)
2 é 1 3
I i
i I
: |
i _l
V1 V2

——

Coepu1HeHWe NPOBOJHUKA
3a3eM/IeHUA K KOHYXY KaanaHa

KoHCTpyKUMA BOAHBIX
3NEKTPOMArHUTHbIX KNanaHoB
npegycMaTp1BaET OMONHUTENBHOE
COeAMHEHWE NPOBOAHNKA 3a3eMNEHNA K
KOMYXy KnanaHa Ha BXORHOM naHLe:

DMV-D(LE) 5040/11
DMV-D(LE) 5050/11

lnyxoe otBepCTHE @ 3,6 MM

[ONA BKPY4MBaAHMA BUHTOB C
camoHapesatoLLelcs pesbboi M4.

DMV-D(LE) 5065-125/11
CKBO3HOE oTBepcTHE @ 4,5 MM
ANA BKpy4nBaHua BuHToB M5

MpoBoAHUK 3a3eMIeHuUnA
COeAUHATb coracHo
MeCTHbIM MHCTPYKUUAM.

Pripojeni ochranného vodice
na pouzdro ventilu

Dvojité magnetickeé ventily

jsou pfipraveny pro pfipojeni
dodate¢ného ochranného vodice
na vstupni pfirubu pouzdra ventilu:

DMV-D(LE) 5040/11

DMV-D(LE) 5050/11

Vyvrt slepého otvoru @ 3,6 mm pro
zavitofezné Srouby M4.

DMV-D(LE) 5065-125/11
Otvor prichoziho otvoru g 4,5 mm
pro Sroub M5

Pfipojeni ochranného vodice
se provadi podle mistnich
predpist.

24,5 mm

DN 65-DN 125

CoTT

Podtaczenie przewodu
ochronnego do korpusu zaworu

Zawory elektromagnetyczne
podwdjne sg przygotowane
do podtgczenia dodatkowego
przewodu ochronnego na
kotnierzu wlotowym korpusu
zaworu.

DMV-D(LE) 5040/11

DMV-D(LE) 5050/11

Otwor nieprzelotowy @ 3,6 mm do
Srub samogwintujgcych M4.

DMV-D(LE) 5065-125/11
Otwor przelotowy @ 4,5 mm pod
Srube M5.

Podtaczenie przewodu
ochronnego nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z
lokalnymi przepisami.

Ventil gévdesindeki toprak
hatto

> kili manyetik ventil, iave bir
toprak hattd ventil gévdesindeki
girip flanpona barlanabilecek
pekilde hazarlanmoptor.

DMV-D(LE) 5040/11
DMV-D(LE) 5050/11
Kendiliminden dip agan civatalar
M4 icin kér delik @ 3,6 mm.

DMV-D(LE) 5065-125/11
M5 vida i¢in delik @ 4,5 mm

Toprak hattd bartlantdso
yerel yénetmeliklere gére
yapolacaktor.

@ 3,6 mm

DN 40 - DN 50

@ MC » Edition 2022.08 ¢ Nr. 228 936
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DMV-D(LE)/11
Perynuposka rnaBHOMo NOTOKa

PerynupoBKa rnasHoro notoka
NMPOW3BOANTCA Ha OTKPBITOM KanaHe.
YcTaHoBKy Ha Knanae V1 BbINoaHUTb
BO BpemsA paboyero pemuma. PerynapHo
KOHTPO/IMPOBATb 3aiaHHbIe NapameTpbl.
MWH1MaNbHBIY 3aAaHHbIA 06 bEMHbI
MOTOK:

DMV-D(LE)/11
Nastaveni hlavniho mnozstvi

Nastaveni hlavniho mnozstvi se
provadi na otevieném ventilu.
Nastaveni na ventilu V1 provést za
provozu, nastavené hodnoty stale
kontrolovat.

Nejmensi nastavitelny objemovy
proud:

DMV - D(LE)/11
Regulacja strumienia gtéwnego

Regulacje strumienia gtéwnego
nalezy przeprowadzi¢ na otwartym
zaworze.

Regulacje zaworu V1 przeprowadzié
w czasie eksploataciji, stale
kontrolowac nastawione wartosci.
Najmniejszy nastawiony strumien
objetosci:

DMV - D(LE)/11
Ana akop miktard ayard

Ana akou miktard ayard acok
olan ventilde yapalar.

V1 Ventilinde yapodlacak ayar
ventil caloudrken yapalacaktor.
Ayar derterlerini surekli olarak
kontrol edin.

Ayarlanabilir en kicik debi
derteri:

[o] [o]
\'/ >0.1xV

min./ mini. max. / maxi.

0 o
v >0.1xV

min./ mini. max. / maxi.

0 o
V' >0.1xV

min./ mini. max./ maxi.

0 o
V' >0.1xV

min./ mini. max. / maxi.

max./maxi.

OpMH 060pOT COOTBETCTBYET NoAbEMY NPUG. HA 1 MM
Jedno otoceni odpovida cca 1 mm zdvihu
Jeden obrét odpowiada wartosci suwu ok. 1 mm.

Diimtmenin bir tur dondiiriilmesi yaklapdk 1 mm strok derterine epittir.

min./mini.

Ap

min./mini

*\ AV [‘“

max./maxi.

v >0V

min./mini. max./maxi.

[m¥h]

Nnom6upoBaHue

Mnom6MpoBOYHOE YLLKO 2 Ha
3amyLwKe gvametpom & = 1,5 Mm.
MnoMBMPOBOYHOE YILKO 3 Ha BUHTE C
KPECTOBbIM LAMLEM AMaMeTpoM @ = 1,5 MM.

locne ycTaHOBKM 3afiaHHOTO AABNEHMA.

1. 3aKpbITb 3aLMTHYIO 3aryLKy 1.

2. [poTAHYTb NPOBOJIOKY Yepe3
YWHKK 2 1 3, puc. 2.

3. Mpuarb N1oMOY Ha KOHLb
NPOBOJIOKM, MPOBO/IOYHAA NET/A
[l01¥KHa ObITb MMHUMA/IbHOW.

Zaplombovani

Plombovaci oko 2 v ochrnném
krytu @ 1,5 mm.

Plombovaci oko 3 v kfizovém
Sroubu @1,5 mm.

Po nastaveni poZzadované

hodnoty tlaku plynu.

1. Ochranny kryt 1 zavfit.

2. Dréat protahnout skrze 2 a 3,
obrazek 2.

3. Plombu stisknout kolem konct
dratu, draténé oko co nejkratsi.

Plombowanie

Otwér do plombowania 2 w pokrywce
1,5 mm.

Otwor do plombowania 3 w $rubie z
tbem o gniezdzie krzyzowym @ 1,5
mm.

Po nastawieniu wymagane;j

wartosci zadanej cisnienia:

1. Zamkna¢ pokrywke ochronng 1.

2. Przeciggna¢ drut przez otwory
213, rysunek 2.

3. Zacisng¢ plombe na koricéwkach
drutu; zastosowad krotka petle
drutu.

Miihiirleme

Mihir halkasa 2, @ 1,5 mm ¢apld kapak
klapesinde

Mihur halkasa 3, @ 1,5 mm ¢apld ¢apraz
delikli civatada

> stenilen nominal basang derteri

ayarlandaktan sonra:

1. Koruma kapartona 1 kapatan.

2.Teli 2 ve 3 nolu delikten gegirin, pekil 2

3.Tel sonlaranda miihiri bastoran, tel
dumimand kosa tutun.




DMV-DLE/11

HacTpoiika ckopocTHoro

nogvemaV or.

3asopcKan HacTpoiika DMV-DLE:

HacTpo¥ika CKOPOCTHOrO NOAbEMA He

npousseseHa

1. OTKpYTUTb peryn1poBOYHbIi
KoAna4oK E rugpasanyeckoro yana.

2. Peryn1poBoYHbIi KONNayoK
MOBEPHYTb M UCNO/b30BATb B
KayecTBe MHCTPYMEHTa.

3. MNosopaynsas BEBO = BO3pacTaeT
CKOPOCTHOW NOABEM (+).

DMV-DLE/11 R
Nastaveni rychlozdvihu V

start

Nastaveni DMV-DLE ze zavodu:
rychlozdvih neni nastaven.

1. Nastavovaci ¢epi¢ku E
odSroubovat od hydrauliky.

2. Nastavovaci ¢epi¢ku obratit a
pouzit jako naradi.

3. Otaceni doleva = zvétseni
rychlozdvihu (+).

[m3/n]

Fabrika ayari

CKOpOCTHOA
nogbem
Rychlozavih
Suw szybki
Hizli strok

3aBofckan HacTponka
Nastaveni ze zavodu
Réglage d'usine

[s]

-

DMV-DLE/11 .
Nastawienie suwu szybkiego

start

Nastawienie fabryczne DMV-DLE:
suw szybki nie nastawiony

1. Wykrecic¢ kapturek regulacyjny
E z modutu hydraulicznego.

2. Odwroci¢ kapturek regulacyjny
i wykorzysta¢ w charakterze
narzgdzia.

3. Obrot w lewo = zwigkszenie
suwu szybkiego (+)

DMV - DLE/11
Hozla strok ayard Vstart

Fabrika ayaro DMV - DLE:
Hazla strok ayard
yapolmamator

1. Ayar kapamanad E hidrolik
Uniteden sokun.

2. Ayar kaparand dénduriin ve
alet olarak kullanon.

3. Kapar sola déndirme =
H9zId strottun buyltiimesi

3ameHa gucKa gnsa
KpenJieHUs coJieHoupaa uiu
ruapaB/iM4ecKoro ysna

1.YCcTaHOBKY BbIK/IIO4UTD.

2.Ypanutb ¢ BUHTa C
noTanHOM ronoBKoM A
npefoxXpaHUTe IbHbIN NakK.

3. BbIKpYTUTL BUHT C
NnoTanHOM ronoBKOM A.

4. BbIKpYTUTb BUHT C
LIMIMHAPUYECKON FONOBKOM B.

5.CHATb auck C.

6.CHATb 3armywky E.

7. 3aMeHnTb ruapasanyeckui yaen D.

8. BKpyTHTb CHOBa BUHTbI C
MOTaMHOM W LUAMHAPHUYECKOM
ronoBKamun. BUHT ¢ notanHoi
TONIOBKOW 3aKPYTUTb TaK, 4TOGbI
TMZPABAMYECKWI NPUBOS MOKHO
6b110 elLie MPOKPYYMBATH.

9. BUHT C nOTaHOI roN10BKOI A MOKPbITL
NPeAOXPaHNTENBHBIM TAKOM.

10. MpoBepKy Ha repMeTH4YHOCTb
npoBOAUTbL Ha MecTe
pe3b60Boi NPoGKM 3:

Py, = 500 mGap
11.MpoBecTn NpoBepKy

DYHKUMOHNPOBaHMSA.
12. BKNO4MTb YCTaHOBKY

B A

[

Vymeéna talife pro upevnéni
magnetu nebo hydrauliky

1. Zafizeni vypnout.
2.Odstranit pojistny lak ze
zapustného Sroubu A.
3.Zapustny Sroub A
vySroubovat.
4.Sroub s vélcovou hlavou B
vySroubovat.
5. Nastavovaci talif C sejmout.
6.Zaveérnou zatku E odstranit.
7.Hydrauliku D vyménit.
8.Zapustny Sroub a Sroub
s valcovou hlavou opét
zaSroubovat. Zapustny Sroub
utahnout pouze tak, aby
mohlo byt s hydraulikou jesté
otaceno.
9.Zapustny Sroub A pretfit
pojistnym lakem.
10.Zkouska tésnosti pres
snimaé tlaku Sroub uzavéru 3
Poax = 500 mbar.
11. Proveést funkéni zkousku.
12. Zafizeni zapnout.

Wymiana tarczy mocowania
elektromagnesu lub modutu
hydraulicznego

1. Wytgczy¢ instalacje.

2.Usunac lakier
zabezpieczajacy ponad
Srubg z tbem stozkowym
wpuszczanym A.

3. Wykreci¢ Srube z tbem
stozkowym wpuszczanym A.

4. Wykreci¢ Srube z them walcowym B.

5.Podnies¢ tarcze C.

6.Usung¢ zaslepke E.

7.Wymieni¢ modut hydrauliczny D.

8.Na powr6t wkrecic Srube z tbem
stozkowym wpuszczanym i
$rube z tbem walcowym. Srube z
tbem stozkowym wpuszczanym
dociggnac tylko na tyle, aby
mozna jeszcze byto obracac
modut hydrauliczny.

9. Srube z tbem stozkowym
wpuszczanym A pokry¢
lakierem zabezpieczajgcym.

10. Przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci poprzez
odprowadzenie cisnieniowe
ze srubg zamykajaca 3:

Pax, = 500 mbar

11. Przeprowadzi¢ kontrole

dziatania.
12. Wigczyc¢ instalacje.

Moknatds barmlama diski
veya hidrolik Unitesinin
demiptirilmesi

1. Tesisi kapatan.
2.Gomme bapld civata A
Uzerindeki emniyet boyasonad
temizleyin.
3.GOmme baplo civatayd A
sokln.
4. Silindirik baplo civatayo B
sokln.
5. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D kaldaron.
6. Kapak tapasono E ¢okaran.
7. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D dertiptirin.
8.Gomme ve silindirik bapld
civatayd tekrar takan. Gomme
bapla civatayd hidrolik Unitesi
déndurulebilecek kadar
sokaon.
9.GOmme baplo civataya A
emniyet boyasana surln.
10.Bason¢ ¢cokoud kapak
civatasd 3 lizerinden
sdzdarmazldk kontroliini
yapon:
Pax = 500 mbar
11.Fonksiyon kontrol yapan.
12. Tesisi tekrar ¢aloutaran.
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3ameHa coneHoupa

HoHcTpyKumnAa ¢ puckom ansa
KpenneHua coneHoupga DMV-D
5.../11 nnu rmppaBanHeCcCKUM
y3snom DMV-DLE 5.../11

1. BbIHYTb AWCK, KaK onmMcaHo
Ha cTp. 6 B nyHKTax 1-5
pasgena “3ameHa aucka o
KpenneHua coneHonga nam
rmapaB/IM4ECcKoro ysna“.

2. 3aMeHUTb coneHoma,
Co6nioparb Ne coneHoupa u
HanpAaxeHue!

3. CMoHTHpOBaTh CHOBa
rMApaBANYECKUi y3en
WK BUCK, KaK onmcaHo
Ha cTp. 6 B nyHKTax 7 - 11
pasgena “3ameHa aucka o
KpenieHna coneHonaa nm
rmapaB/IM4ecKoro ysna“.

<[

Vyména magnetu

Provedeni s talifem pro
upevnéni magnetu DMV-D
5.../11 nebo hydrauliky DMV-
DLE 5.../11

1. Talif odstranit podle popisu
na strané 6 ,vyména talife
pro upevnéni magnetu nebo
hydrauliky“, bod 1 - 5.

2. Magnet vymenit.
Zohlednit éislo magnetu a
napéti!

3. Hydrauliku resp. nastavovaci
talif namontovat podle popisu
na strané 6 ,Vymena talife
pro upevnéni magnetu nebo
hydrauliky*, bod 7 - 11.

Ji Typ: DMV-D 5050 ot
P S00mbar = ¥ 15%/460°C ig22032) (g
CE-0085A00234 KLAGr2 EN/161 :

Wymiana elektromagnesu

Wykonanie z tarcza mocowania
elektromagnesu DMV-D 5.../11
lub modutem hydraulicznym
DMV-DLE 5.../11

1. Usunac tarcze w sposoéb opisany
na stronie 6, punkty 1 - 5, 'Wymiana
tarczy mocowania elektromagnesu
lub modutu hydraulicznego'.

2. Wymieni¢ elektromagnes.
Zastosowac elektomagnes
o wtasciwym numerze i
napieciu!

3. Na powrot zamontowac
modut hydrauliczny lub tarcze
regulacyjng w sposob opisany
na stronie 6, punkty 7 - 11,
'Wymiana tarczy mocowania
elektromagnesu lub modutu
hydraulicznego'.

Moknatds demiptirmesi

DMV - D 5.../11 Moknatds
bamlama diskli veya

DMV - DLE 5...11 hidrolikli
versiyonlar

1. Sayfa 6‘da ,Moknatds bartlama
diski veya hidrolik Gnitesinin
demiptiriimesi“ béluminde 1-5
nolu maddelerde acoklandamo
gibi hidrolik tinitesi veya ayar
diskini sokun.

2. Moknatdsa deriptirin.
Maknatds Nr. ve gerilim
derterine dikkat edin!

3. Sayfa 6‘da ,Moknatds barlama
diski veya hidrolik tnitesinin
dertiptiriimesi“ béliminde 7-11
nolu maddelerde acoklandamo
gibi hidrolik tinitesi veya ayar
diskini tekrar takon.
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Vn [m? /h] Bo3pyx/vzduch/powietrze/Hava dv = 1,00
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Vn [m?® /h] npupogHbIii ras/Zemni plyn/gas ziemny/Dogal gaz dv = 0,65

np1MeHseMmbli ras/pouzity plyn/stosowany gaz/kullandlan gaz =V Bo3pyx/vzduch/powietrze/Hava x f BM'U' rasa MnotHocTb
Druh plynu Hustota
Rodzaj gazu Gestosé dv f
Gaz cinsi Ozgiil ararlomnd
[kg/m?]
NpUpOaHbIN ras/Zemniplyn/ 0.81 0.65 1.24
NJIOTHOCTb BO3Ayxa gaz ziemny/Domal gaz
Hustota vzduchu
gestosc powietrza lopopckow ras/Svitiplyn/ 0.58 0.47 |1.46
Havanan 6zgul amorlomd Gaz miejski/Hava gazd
f=
NJIOTHOCTb MPUMEHAEMOro rasa CwumeHnHbl ras/Kapalny 2.08 1.67 |0.77
Hustota pouzitého plynu plyn/Gaz ptynny/LPG (sovo
gestosc stosowanego gazu gaz)
Kullandlan gazan 6zgul amnarlomd 1.24 1.00 |1.00
BO3ayx/vzduch/

powietrze/Hava
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3anacHble yacTu/ OcHacTKa
Nahradni dily /pFisluSenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3akasHoii Ne
Objednavaci ¢islo
Nr zamow.
Siparip Numarasa

3anacHble yacTu/ OcHacTka
Nahradni dily /pFislu§enstvi
Czesci zamienne/osprzet

Yedek parcalar / Aksesuar

3aKasHou Ne
Objednavaci ¢éislo
Nr zamow.
Siparip Numarasad

Pe3b6oBan npobKa ¢
YNJOTHUTE/IbHBIM KOJIbLLOM
Sroub uzavéru s tésnicim krouzkem
Sruba zamykajaca z
pierscieniem uszczelniajagcym
Contald kapak civataso

G1/8

G1/2

219002
219003

pA3eynoBuTeb, ¢ ceTHoOM
Lapac¢ necistot, sito
Oddzielacz zanieczyszczen, sitko
Pislik tutucu, elek

DN 65

DN 80

DN 100

DN 125

231595
231 596
231597
231598

N3mepuTenbHbIN NaTpyboK ¢
YNJOTHUTENbHbIM KOJIbLLOM
MéfFici nastavec s tésnicim krouzkem

SLWITYKW/KOMNNEKT
5 kusy/sada
5 szt./zestaw

BoKoBas KpbllKa, B KOMN/IEKTe
Sada: viko, boéni

Zestaw: pokrywka boczna
Yan kapak seti

DN 40 - DN 125

219 005

Kréciec pomiarowy z 5 adet/set
pierscieniem uszczelniajgcym
Olciim nipeli conta ile
G1/8 230 397
G1/4 230398
3anacHoW coneHoup,
Nahradni magnet
Wymienny elektromagnes
Yedek moknatos

DIN 43 650
DMV 5040/11 1311
DMV 5050/11 1311 o sanpocy
DMV 5065/11 1411 na dotaz
DMV 5080/11 1511 na zapytanie
DMV 5100/11 1611 istek Uizerine
DMV 5125/11 1711

dnaHey pNAa 3anajibHON
cBeun G 3/4, B KOmNieKTe
Sada: pfiruba zapalovaciho
plynu G 3/4

Zestaw: kotnierz dla gazu
zaptonowego G 3/4

Atepleme gaza flanuy G3/4 seti

219 006

Pe3b60Bas NpobKa, NJ1IocKas ¢
YNJIOTHUTE/IbHBIM KOJ1bL,OM
Sroub uzavéru, plochy s
O-krouzkem

Sruba zamykajaca ptaska z
pierscieniem uszczelniajgcym
typu O-ring

Yasso kapak civatasd, O-Halkasa ile

5 WTYKW/KOMMNIEKT
5 kusy/sada

5 szt./zestaw

5 adet/set

MpapaBaMyYecKuit TOpMo3
Hydraulicka brzda
Hamulec hydrauliczny
Hidrolik freni

DN 40-DN 80

DN 100 - DN 125

no 3anpocy
na dotaz

na zapytanie
istek Uizerine

G1/8 230432
3arnywka V2

Zavérna zatka V2

Sruba zamykajgca V2

Kapak tapaso V2

DMV 5040 - 5050/11 231 591
DMV 5065 - 5080/11 231610
DMV 5100 - 5125/11 231611

BcTaBHasA waiiba
Zasunovaci kotoué¢
Podktadka wtykowa
Gecmeli disk

231 564

LLitencenbHasA po3eTka, YepHas
Svorkovnice, ¢erna

Puszka instalacyjna, czarna
Kablo soketi, siyah

GDMW, 3 pol. + E

210319

p,VICK ANA KpensieHnAa cosieHonga

Talif pro upevnéni magnetu

Tarcza mocowania elektromagnesu

Moknatds bartlama diski
DMV 5040 - 5050/11
DMV 5065 - 5080/11
DMV 5100 - 5125/11

231592
231612
231613

YNAoTHUTENIbHbIE KOJibLa
Tésnéni

Uszczelki

Contalar

DN 40
DN 50
DN 65
DN 80
DN 100
DN 125

2 WTYKWU/KOMMNEKT
2 kusy/sada

2 szt./zestaw

2 adet/set

231600
231601
231603
231604
231605
231606
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Safety
first

O.K.

MpoBoauTL paboThbl Ha
[ABOIHHOM 371EKTPOMArHUTHOM
KnanaHe pa3pelaeTcs TO/bKO
KBaNMGULUPOBAHHOMY
nepcoHany.

MpepoxpaHsaiite
NoBepPXHOCTU naHLEeB OT
NoBpEXAEHUN.

BuHTbI BKpyunBainTe
KpecToobpasHo.

He ponyckaetca npsamoit
KOHTaKT MEeH Ay ABOMHBIM
3/1eKTPOMArHUTHbIM
KAanaHoM U KUPMUYHbIMMU,
6ETOHHbIMU CTEHaMU,
nosom.

YcTaHOBKa HOMHHaNbHOM MOLHOCTH
WIW 3a/aHHOTO aBNIEHUA O/IHHA
NPON3BOAUTLCA UCKIOYUTENBHO

Ha perynATope AaBneHuA rasa.
[flpoccenupoBanme, 3aBucALlee

OT MOLLHOCTH, NPOBOAMTCA Yepes
ABOIHOM 3/1EKTPOMArHUTHBIi KNanaH.

Mocne npoBepeHusn
3amMeHbl aeTtanen
NpOBECTU NPOBEPKY Ha
6e3ynpeyHoe cocToAHUE
YNJIOTHUTENEN.

Mpw npoBefeHnn npoBepKu
Tpy6onpoBoaa Ha
repMeTUYHOCTb LIAPOBO
KpaH nepep apmarypoii /
DMV cnepyet 3akpyTUTb.

Mocne 3aBeplweHua paboT Ha
[LBOMHOM 3/1EKTPOMArHUTHOM
KNanaHe NpoBeCTH

NPOBEpPKY Ha repMeTUYHOCTL
1 NPaBUNBHOCTb
(YHKLMOHMPOBaHKA.

3anpeLwaetca nposegeHue pabor,
€C/M 6/10K HaXofUTCA NOf Fa30BbIM
[iaBNIEHHEM WM HaNPAKEHHEM.
W3GeraifTe OTHPLITOrO OTHA.
Cobntopaite HHCTPYKLMM
TOCYAAPCTBEHHbIX BEAIOMCTB.

Bce yCTaHOBKM M napameTpbl
HacTPOHKK OCYLeCTBAATCA
TONbKO B COOTBETCTBUM C Py-
KOBO/ACTBOM MO 3KCMJTyaTaLuu
npon3BoAuUTeNs Kota/ ropen-
KU.

Mpu HecobnofeHUM
YKa3aHUI MOMET 6biTb
HaHeceH GU3NUYeCKUit m
mMaTtepuasbHbIi yuwep6.

Prace na dvojitém
magnetickém ventilu
sméji byt provadény
pouze odbornym
personalem.

Chranit pfirubové
plochy. Srouby utahovat

kFizem.

PFfimy kontakt mezi
dvojitym magnetickym
ventilem a tvrdnoucim
zdivem, betonovymi
sténami, podlahou neni
pripustny.

Jmenovity vykon resp.
pozadované hodnoty

tlaku zésadné nastavit

na regulaénim pfistroji

tlaku plynu. Vykonnostné
specifické Skrceni pres dvojity
magneticky ventil.

PFi vyméné soucasti
pouzivat nezavadna
tésnéni.

Zkouska tésnosti
potrubi: kulovy kohout
pred armaturami / DMV
zavrit.

Po ukonéeni praci na
dvojitém magnetickém
ventilu: provést zkousku
tésnosti a funkéni
zkousku.

Nikdy neprovadét prace
tehdy, kdyz je zafizeni pod
tlakem plynu nebo pod
napétim. Nepfiblizovat

se s otevienym ohném.
Dodrzovat mistni pfedpisy.

Veskeré hodnoty a para-
metry musi byt nastave-
ny v souladu s provozni
pfiruckou vydanou vy-
robcem kotle/hofaku.

Pfi nedodrzovani pokynt
jsou mozné nasledné
Skody na zdravi nebo
vécné Skody.

DUNGS”

Combustion Controls

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
podwéjnego moga byé
wykonywane wytgcznie
przez fachowcow.

Chronié powierzchnie
kotnierzy. Sruby
dokrecac na krzyz.

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego
podwéjnego z murami,
$cianami betonowymi

i podtozem jest
niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub wartosci
zadane ci$nienia nalezy z zasady
nastawi¢ na regulatorze cisnienia
gazu. Dtawienie dla uzyskania
wymaganej wartosci przeptywu
nalezy zapewnic¢ poprzez podwojny
zawor elektromagnetyczny.

Po demontazu czesci
i dokonaniu zmian
montazowych nalezy
z zasady wykorzystaé
nowe uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamknaé
zawor kulowy lezacy
przed armaturami/DMV.

Po zakonczeniu prac

w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
podwdjnego nalezy
przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci i dziatania.

Nigdy nie podejmowaé
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu cisnienia gazu lub
przy doprowadzeniu napiecia.
Unikac otwartych zrodet ognia.
Przestrzegac przepisow bhp.

Wszystkie ustawienia i
wartosci nastawcze na-
lezy realizowa¢ zgodnie
z instrukcja obstugi pro-
ducenta kotta / palnika.

Nie przestrzeganie wskazowek
postepowania moze by¢
przyczyng szkod osobowych i
rzeczowych.

> kili manyetik
ventilde yapdlmaso
gereken iplemler
sadece yetkili servis
elemanlard tarafondan
yapdlmaladar.

Flanp ylizeylerini
koruyunuz. Covatalaro
karpolakla (capraz)
olarak sokonaz.

Y kili manyetik ventil ile
sertlepumip (kurumup)
duvar, beton duvarlar
ve zemin arasonda
domrudan temas olmasd
yasaktar.

Nominal gii¢ veya basang
itibari derterleri genel olarak
gaz basancd ayar cihazonda
ayarlanmalador. Giice barld
6zel kasma iplemi ikili manyetik
ventil izerinden yapalmalddor.

Parca dermtiptirirken /
s6kup takarken genel
olarak yeni contalar
kullanonoz.

Boru hatlardanon
sdzddormazlomdnadn
kontrolii: Armatiirlerden /
>kili manyetik ventilden
(DMV) énceki yuvarlak
(kiiresel) vanayd
kapatonoz.

> kili manyetik ventildeki
calopmalardan sonra:
Sdzdaormazlok ve
fonksiyon kontrolii
yaponoz.

Gaz basdncd veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir
calopma (bakam / onardm /
demiptirme vs.) yapmayonoz.
Acdk atep bulundurmayonaz.
Kanuni yénetmeliklere
uyunuz.

Tum ayarlari ve ayar
parametrelerini kazan/
firnimalatcisininipletme
kilavuzuile uyumlu olarak
yapiniz.

Verilen bilgi ve
talimatlara uyulmazsa,
can ve mal kaybo veya
hasar s6z konusudur.
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CONNGD

[Ounpextnsa no ob6opyao-
BaHWIo0, paboTatoLemy nog,
fnasnexnem (PED), a Tak-
e AMPEeKTMBa Mo SHepro-
9(PPEeKTUBHOCTN  3[aHUM
(EPBD) TpebytoT perynsp-
HOM NPOBEPKM TenIoreHe-
paTtopoB ana obecneye-
HuA BbicoKoro KM v mu-
HWMasIbHOM Harpyskv Ha
OKpYaloLLyto cpeay.

Mo wucTeyeHuMn cpoKa
3KcnayatauuMuM Heobxo-
AUMMO 3aMeHATb KoMMo-

] @

@®

Smérnice o tlakovych za-
fizenich (PED) a smérnice
o0 energetické naro¢nosti
budov (EPBD) nafizuji pra-
videlné prezkuSovani ge-
neratord tepla za ucelem
dlouhodobého  zajisténi
vysoké vyuzitelnosti a po-
tazmo minimalniho ekolo-
gického zatizeni.
Bezpecnostni  kompo-
nenty je nutné po uply-
nuti stanovené zivotnos-
ti vyménovat:

DUNGS”

Combustion Controls

Dyrektywa w sprawie urzg-
dzen cisnieniowych (PED)
oraz dyrektywa w sprawie
charakterystyki energe-
tycznej budynkéw (EPBD)
wymagajg regularnych
przegladéw  generatorow
ciepta, aby zapewni¢ wy-
soki stopien ich wykorzy-
stania w dtugim okresie, a
tym samym jak najmniejszy
wptyw na $rodowisko.

Istnieje konieczno$¢ wy-
miany elementéw istot-

Basincl Ekipmanlar Yénet-
meligi (PED) ve Binalarda
Toplam Enerji Performansi
Direktifi (EPBD) uyarinca,
uzun sureli yuksek verim-
lilik elde etmek ve asgari
seviyede cevre Kirliligine
yol agmak amaciyla i1sitma
cihazlarninin diizenli olarak
kontrol edilmesi zorunlu-
dur.

Calisma omiirlerini ta-
mamlamig giivenlik aci-
sindan énemli bilegenler

HeHTbl, obecneyunBaio- nych dla bezpieczeistwa degistiriimek zorunda-
WwmMe 6e3onacHOCTb: po osiggnieciu ich okre- dir:
su uzytkowania:

HomnoHeHTb1, o6ecneynBatowne 6e3onacHocTb CpoK cny6bl, onpeaensemblit KOHCTPYKLMeN CraHpapt Temnepartypa ana

Bezpeénostni komponenty Konstrukéni Zivotnost Norma [OITOBPEMEHHOro

Komponenty istotne dla bezpieczeristwa Trwatos$¢ eksploatacyjna zalezna od konstrukcji Norma XpaHeHunA

Givenlik acisindan 6nemli bilesenler Yapiya bagh ¢alisma émri Standart Trvala skladovaci
K n teplota
PO{mt'-lec;IBno LuuKnoB Re; Stata temperatura
chi cy kllj. Lot Y przechowywania
D'.(.:z ?cy ! Ya: a Daimi depolama

6ngii sayisi 1 sicakligl

Cuctembl KOHTPOIA K/1anaHos / Systgmy na prezkusovanl ventilG / 250000 10 EN 1643

Systemy kontroli zaworéw / Valf test sistemleri

las/Plyn/Gaz / Gaz

Pene paBnenua/ Hlida¢ tlaku / Czujnik cisnienia / Basing denetleyicisi 50000 10 EN 1854

Boaayx / Vzduch / Powietrze / Hava

Pene paBnenus / Hlida¢ tlaku / Czujnik ci$nienia / Basing denetleyicisi ALY e Al

Pene HeAOQTa_TKa ra.sia / Splnac nedostatku_plxrju / ) N/A 10 EN 1854

Presostat niskiego cisnienia gazu / Gaz eksikligi salteri

MeHepxep ropexus / ﬁl’dicijednotka horaku / 250000 10 EN 298

Menedzer paleniska / Atesleme yodneticisi EN 230

Pene KoHTpona nnameHu B ynsTpadroneToBoi obnactu cnekTpa’

UV gidla plamene’ 3 /s .

Czujnik ptomienia UV' N/A 10000 h* () 0...45 E

UV alev sensori! 32..113°F

Perynatopbl gaBnexuns rasa’ / Regulatory tlaku plynu' / N/A 15 EN 88-1

Regulatory ci$nienia gazu' / Gaz basinci kontrol cihazlan’ EN 88-2

a30BbI KNanNaH ¢ CUCTEMOW KOHTPONIA? NOC/€ BbISABIEHHOMN OLUMGKM

Plynovy ventil se systémem na pfezkusovani ventil( po vyskytu zavad

X . 3 . EN 1643
Zawor gazu z uktadem kontroli zaworéw? po wykryciu btedu
Valf test sistemli gaz valfi? tespit edilen hataya gore
1 2
. : . 25<DN<80 100000 10 EN 161
Zawor gazu bez uktadu kontroli zawordw:
) " - 80<DN<150 50000

Valf test sistemi icermeyen gaz valfi

[a30B03AYyLLHbIE KOMGMHMPOBaHHbIE cucTeMbl / Soustava plyn/vzduch / N/A 10 EN 88-1

Uktady powigzane gazowo-powietrzne / Gaz-hava orani kontrol sistemleri EN 12067-2

U CHW/KEeHWe aKcnnyaTaLuuoHHbIX CBOMCTB BCeACTBUE cTapeHus / Zhorsujici se provozni viastnosti v dusledku starnuti /

Pogorszenie wtasciwosci uzytkowych z powodu starzenia / Eskime kaynakl kétllesen calisma ézellikleri

2 Cewmeiictaa rasos ll, Il / Skupiny plyna II, 11l / Rodziny gazéw I, 1ll / Gaz siniflari |1, 111

e Yacbl skcnnyataumm / Provozni hodiny / Roboczogodziny / Calisma saati

N/A HenpumeHuMo / netyka se / nie dotyczy / uygulanamaz

Bpemsa xpaHeHus / Doba skladovani / Okres przechowywania / Depolama siireleri

Bpemsa xpaHeHua < 1 roaa He COKpaLLaeT CPOK CAyHObl, ONpeaenAaeMbli KOHCTPYKLIMEN.

Doba skladovani < 1 rok nezkracuje konstrukéni zivotnost.

Okres przechowywania < 1 roku nie skraca zaleznego od konstrukcji okresu trwatosci eksploatacyjne;j.

<1 yillik depolama siireleri tasarima bagl hizmet émrini kisaltmaz.

DUNGS peKomeHayeT He npeBbillaTb MaKkCMMasibHoe BpeMA XpaHeHuA 3 roaa.

Spole¢nost DUNGS doporuéuje maximalni dobu skladovani 3 roky.

Firma DUNGS zaleca, aby maksymalny okres przechowywania nie przekraczat 3 lat.

DUNGS maksimum 3 yillik bir depolama siiresi tavsiye ediyor.

MponssoanTeNb OCTaBNAET 33 COGOM NPaBO HA BHECEHWE M3MEHEHWI, LIE/IbI0 KOTOPbIX ABNAETCA y/yulleHne nagenus./ Zmény na zakladé technického pokroku vyhrazeny. /
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w celu zapewnienia postgpu technicznego. / Teknik gelistirme ve iyilestirme amaciyla degisiklik yapma hakki saklidir.

MaKTU4YEeCKUI agpec

Domovska adresa Karl-Dungs-Platz 1

Karl Dungs GmbH & Co. KG

MouToBbIN agpec
Postovni adresa

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

Adres firmy
Sirket adresi

D-73660 Urbach, Germany
Telefon+49 7181-804-0
Telefax +49 7181-804-166

Adres do korespondenciji
Posta adresi

D-73602 Schorndorf
e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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